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TEHNICNA
DOKUMENTACIJA

OSNOVE TEHNICNEGA RISANJA
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V tem poglavju bomo spoznali:

o katera orodja in pripomocke
najpogosteje uporabljamo pri tehni¢nem
risanju

« tehni¢no pisavo in njen pomen

e pravila skiciranja in kotiranja
pomen risanja v merilu
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PRIBOR ZA TEHNICNO RISANJE
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RAVNILA: pravokotni trikotnik, kotomer, krivuljnik ...
SVINCNIKI
SESTILO
RADIRKA




PRIBOR ZA TEHNICNO RISANJE

1. RAVNILA: pravokotni trikotnik, kotomer, geotrikotnik, Sablone,

krivuljnik ...




Krivuljnik — ravnilo za risanje krivulj
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PRIBOR ZA TEHNICNO RISANJE
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PRIBOR ZA TEHNICNO RISANJE

Pravilen polo2aj trikotnikov
pririsanju vzporednih ¢rt

Pravilen polo2aj trikotnikov pri risanju
pravokotnth &rt

Praviino drzanje
trikotnikov



2. SVINCNIK]

Svincniki

Za tehnino risanje uporabljamo svintnike z razli¢nimi trdotami grafitov.
Svintniki z oznako H imajo trdo, svinéniki z oznako B pa imajo mehko grafitno
sredico. Stopnjo trdote ali mehkobe grafita oznacuje Stevilka, ki stoji pred crko.
Svincniki z oznako HB imajo grafitno sredico srednje trdote.

Oznake za stopnjo trdote grafitne sredice svin¢nika

Danes se uporabljajo tudi t. i. tehni¢nl svinniki z grafitnimi viozki (minicami)
raziiCne trdote in debeline.
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Pencil Grades
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PRIBOR ZA TEHNICNO RISANJE

Sestilo

Pred uporabo je treba Sestilo pravilno nastaviti. Grafitno konico nastavimo
tako, da je priblizno pol milimetra kraj5a od kovinske konice. Le tako bosta
pri risanju obe konici v isti ravnini. Grafitno konico plosko obrusimo na finem
brusnem papirju oz. s pomoljo ustreznega orodja, pod kotom priblizno 45°.
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{ Priprava Sestila Praviina dr2a sestila

Radirka

' Pomemben del osnovnega pribora za tehnifno risanje je tudi radirka. Ta naj bo
dovolj mehka, da z njo ne poskodujemo papirja, in primerno Cista, da ne pusla
madezay.



Kaj bi se zgodilo, Ce bi projektno dokumentacijo
vsak inzenir risal s svojo pisavo?
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Vsak od nas Ima svoj rokopis. Nekaterth ni tako enostavno prebrati.
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TEHNICNA PISAVA

LoCimo:
- PokoncCno tehniCno pisavo
- Posevno

uhcde[ighuklmnlp;

Pokon¢na tehniska pisava




Rapidograf




TEHNICNA
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Crte pri tehniénem
risanju

Z razlicnimi trdotami konic svincnika lahko narisemo razlicno debele Crte.
Pri tehni¢nem risanju lo€imo crte glede na njihovo pomembnost in uporabnost.

Priporocena
Vrsta trdota Uporaba
svin¢nika

debela - polna B vidni robovi in konture
tanka - polna HB., H pomozne kotime ¢rte, rafure, pregibi, gube
prekinjgna | = = = = = ——— —— - HB. B nevidni robovi
debela: érta - pika || == o« == —— — —- HB, H srednja linija simetri¢nih likov
tanka: ¢rta-pika | = = = =i =i mim i — = HB, H srednja linija simetri¢nih likov
prostoro¢na N —— HB tehni¢ne skice, prelomi




